3-D Souradnicove merici
pristroje
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Wrobni program méficich pfistroju
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Soutadnicové méfici piistroje od firmy THOME Prizision se vy-
znacuji obzvlasté vysokou pfesnosti, masivnosti a takovou kvalitou,
Ze nepotiebuji naro¢nou udrzbu a pti provozu nepotiebuji staly
dohled. Pfistroje jsou vybaveny piesnym optimalizovanym vedenim
z granitu (zuly) ve vSech soutadnicovych osach s aerostatickymi
lozisky. Teplotni stabilita a vysoka tuhost jsou dosazeny pomoci
uslechtilych materialti vedeni jako je granit (zula) a keramika. V
zafizenich je standardné zabudovano dvojité pasivni tlumeni kmitd.
Na piani zékaznika mohou byt dodany vSechny piistroje s izolatory
s pneumatickymi pruzinami. Timto zptisobem se velmi dobte tlumi
kmity s nizkymi frekvencemi.Vsechny CNC piistroje jsou standard-

né vybaveny chranénym vedenim. Pruzné, ¢erné kryty harmoniko-
vého typu chrani vodici drahy pied poskozenim, necistotami a pti-
mymi tepelnymi vlivy. Vysoce dynamické servomotory a femenové
pohony s vysokou tuhosti a nizkym opotiebenim zarucuji optimalni
nastaveni polohy. Timto jsou pfistroje idealné uréeny pro tzv. scan-
ning (skenovani), t.j. kontinualni snimani dat popf. i digitalizaci dat.
Zvlasni prednosti pii skenovani spocivaji ve schopnosti vyhodno-
ceni piesnosti tvaru a v uspofe ¢asu ve srovnani s dosud obvyklym
zpusobem dotykového snimani. Vedle rozmért, které jsou uvedeny
v tabulce, miizeme nabidnout pomoci naseho univerzalniho staveb-
nicového systému i jiné libovolné kombinace osovych délek.

SMART manuaini  RAPID RAPID-Plus

méfici rozsah ~ X-osa  [mm] 500 600 800 600 | 700 | 900 | 1100 | 800 1000 1200
Y-osa  [mm] 400 400 400 500 | 500 | 500 | 500 600 600 600
Z-osa  [mm] 300 300 300 400 | 400 | 400 | 400 500 500 500
pracovni vyska [mm)] 850 850 850
pracovni prostor  délka (L) [mm] 1000 | 1100 | 1300 | 1360 | 1460 | 1660 [ 1860 | 1560 | 1760 [ 1960
Sitka (B) [mm] 780 990 1100
vyska (H) [mm] 1750 2115 2315
nejistota méfeni podle VDI 2617 [pm)] 3+(L/250)* 2,5+(L/350)* 2,5+(L/400)*
4+(L/300)* 3+H(L/300)* 3,0+(L/350)*
rozliSovaci schopnost [mm] 0,0005 0,0005 0,0005
rychlost posuvu [mm/s]
pfi sefizovacim méficim provozu 0 az 70 mm/s 0 az 70 mm/s
pfi sériovém méficim provozu az 300/ 530 az 250 /430
pii pohybu ve sméru osy / vektoru
zrychleni [mm/s *]: v ose 1400 1200
ve vektoru 2000 1800
hmotnost stroje [kg] 350 410 500 550 | 600 [ 950 | 1400 | 900 1200 1500
maximdlni hmotnost obrobku [kg] 200 220 250 | 450 | 480 | 500 | 550 | 550 600 650
provozni napctt [V, Hz] 110/220V, 50/60Hz 110/220V, 50/60Hz 110/220V, 50/60Hz
piikon [W] 500W 1000W 1300W
rozsah pracovni teploty k zaruceni 20°C +2°C 20°C +2°C 20°C +2°C
specifikované nejistoty méfeni délek max. 1°C/hod max. 1°C /hod max. 1°C /hod
1,5°C /den 1,5°C /den 1,5°C /den
spotieba vzduchu [/min] 251/min 251/min 251/min
pfi tlaku vzduchu 6-8 bart predcistény vzduch predcistény vzduch predcistény vzduch
kvalita vzduchu dle 1SO8573 tiida 4 tiida 4 tiida 4

* vyS§§i pfesnosti na vyzadani
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Soutadnicové méfici pfistroje od firmy THOME Prizision jsou
presné, masivni a vSeobecné maji snadnou udrzbu. Pfistroje jsou
vybaveny pfesnym optimalizovanym vedenim z granitu (Zuly) ve
vsech soufadnicovych osach s aerostatickymi lozisky. Granitova a
keramicka vedeni zarucuji pozadovanou vysokou tuhost a teplotni
stabilitu. Dvojité pasivni tlumeni kmitl je standardnim vybavenim
vS$ech nasich méficich ptistroji. Na pozadavek zdkaznika mohou byt
dodéany vSechny pfistroje s pneumatickymi tlumici, t.j. s izolatory
s pneumatickymi pruzinami. Timto zpisobem se velmi dobie tlumi
kmity s nizkymi frekvencemi.Vsechna vedeni u CNC pfistrojt jsou
standardné chranéna. Pruzné, Cerné kryty harmonikového typu

chrani lapované granitové plochy pied necistotami, poSkozenim a
pfimymi teplotnimi vlivy. Optimalni nastaveni polohy je zajiSténo
femenovymi pohony s vysokou tuhosti a nizkym opottebenim, které
jsou pohanény vysoce dynamickymi servomotory. Timto zptisobem
jsou méfici piistroje idealné uréeny pro tzv. scanning (skenovani),
t.j. kontinudlni snimani dat i digitalizaci dat. Vyhodou této metody,
scanningu nebo-li skenovani je velmi piesné méteni tvaru a Gspora
Casu ve srovnani s dosud obvyklym zptisobem mechanického
dotykového snimani. Pomoci naseho univerzalniho stavebnicového
systému jsme schopni nabidnout rtizné jiné neobvyklé rozméry
ptistroji, nez které jsou uvedeny v tabulce.

GAMMA

SIGMA

TETA

méfici rozsah X-0sa  [mm] 800 1200 1600 1000 1500 2000 1200 1800 2400
Y-osa  [mm] 700 700 700 800 800 800 1000 1000 1000
Z-osa___[mm] 600 600 600 700 700 700 800 800 800
pracovni vy$ka [mm] 850 850 850
pracovni prostor  délka (L) mm 1560 | 2000 | 2700 | 2300 ]| 2800 | 3300 2600 | 3150 | 3800
§itka  (B) mm 1300 1700
vyska (H) mm 2500 2750
nejistota méteni podle VDI 2617 [um] 2,5+(L/400) 2,5+(L/400) 2,5+(L/400)
3,0+(L/350) 3,0+(1./350) 3,0+(L/350)
rozliSovaci schopnost [mm] 0,0005 0,0005 0,0005
rychlost posuvu
pfi sefizovacim méticim provozu 0 az 70 mm/s 0 az 70 mm/s 0 az 70 mm/s
pfi sériovém meéticim provozu az 250mm/s / 430mm/s az 250mm/s / 430mm/s az250mm/s / 430mm/s
pti pohybu ve sméru osy / vektoru
zrychlen [m/s?] 1,5m/s> / 2,6m/ s’ 1,5m/s’ / 2,6m/s’ 1L,5m/ss / 2,6m/ ¢
v ose/ve vektoru
hmotnost stroje [kg] 1600 1900 2700 1900 2800 3700 4300 5600 8000
maximaln{ hmotnost obrobku/[ke] 600 850 | 1000 | 1000 1200 1400 2000 2300 2800
provozni napé&ti [V, HZ] 110/220V, 50/60Hz 110/220V, 50/60Hz 110/220V, 50/60Hz
piikon [W] 1300W 1500 2000
rozsah pracovni teploty k zaruceni
speciﬁlfovane’ nejiStot}}/, méteni délek 20°C £2°C 20°C £2°C 20°C £2°C
max. 1°C /hod max. 1°C /hod max. 1°C /hod
1,5°C /den 1,5°C /den 1,5°C /den
spotieba vzduchu [1/min] 251/min 251/min 251/min
pii tlaku vzduchu 6-8 barti pred¢istény vzduch pred¢istény vzduch predcistény vzduch
kvalita vzduchu dle ISO8573 tiida 4 tiida 4 tiida 4

* vy§8i pfesnosti na vyzadani
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Sloupové ramenové mérici pristroje
DIMENSION a DIMENSION - TWIN
(Dimension s 2 rameny) v provedeni s
aerostatickymi nebo s vdaleckovymi loZisky

Sloupové méfici ptistroje typu DIMENSION byly specidlné vyvinuty
pro piipady pouziti v pracovnim prostfedi s drsnymi podminkami,
kde musi byt nékteré casti presné a rychle zméfeny (jako napf.
karosérie). Pouzivaji se pfesna linearni vedeni nejvyssi kvality
odolna proti opotiebeni. Také mohou byt pouzita aerostaticka loziska
se vzduchovym polStafem v kombinaci s granitovym (Zulovym)
vedenim v ptipadé, Ze se vyZaduje vysoka presnost. U vSech CNC
méficich pfistroji jsou vSechny pohony a vedeni chranény pruznymi,
Cernymi kryty harmonikového typu. Timto zpusobem je zajisténa

ochrana pfed necistotami, poskozenim a tepelnymi vlivy. Vysoce
dynamické stejnosmérné servopohony s malou vili zaji$tuji presné
nastaveni polohy bez ptfekmitd. U pfistroji s ru¢nim ovladanim
jsou zabudovana ve vSech osach jak ru¢ni ovladaci kolecka tak také
lehce obsluhovatelné aretace s velmi malou vili. Dotykové sniméni
je kompaktibilni, t.j. slucitelné s obvyklymi snimacimi systémy.
Je mozno aplikovat dotykové nastroje piipadné také nadrhy na
orysovani obrobki z péti riznych sméra.

DIMENSION-

DIMENSION

TWIN

DIMENSION

méfici rozsah X-o0sa [mm] 2000-22000%* 2000-22000%*
Y-osa [mm] 1000-1600* 1800-3000*
Z-0sa [mm] 1200-2400* 1200-2400*
nejistota méfeni podle VDI 2617 [um] |valeckova loziska |aerostatickd loziska [ valeckova loziska | aerostaticka loziska
Y do 1400 mm; Z do 1800 mm;
vy$$i piesnost na vyzadani 30-+(L/100) 10+(L/200) 50+(L/100) 17+(L/200)
40+(L/80) 15+(L/100) 70+(L/80) 20+(L/150)
nejistota méfeni podle VDI 2617 [um] | véleckové loZiska | aerostatickd loZiska | valeckova loZiska | aerostaticka loZiska
Y do 1400 mm; Z do 1800 mm;
vy$$i piesnost na vyzadani 50+(L/100) 20+(L/200) 70+(L/100) 17+(L/200)
70+(L/80) 30+(L/150) 90+(L/80) 20+(L/150)
rozliSovaci schopnost [mm] 0,0005 0,0005
rychlost posuvu
pfi sefizovacim méficim provozu 0 az 70 mm/s 0 az 70 mm/s
pfi sériovém meéfticim provozu 400 mm/s 400 mm/s
zrychleni [mm/s?] 1000 mm/s? 1000 mm/s? ;
maximalni hmotnost obrobku [kg] 1500-16000kg 1500-16000kg 'E'
X
provozni napéti [V. Hz] 110/220V. 50/60Hz 110/220V. 50/60Hz *
piikon [W] 1600-3000 W 1600-3000 W o
rozsz}h pracoxfnl’ tsploty k Vzvaru,(‘:elrli 20°C +3°C 20°C +3°C E
specifikované nejistoty méfeni délek max. 3°C /hod max. 3°C /hod
5°C /den 5°C /den

objednaci ¢islo CNC:

na vyzadani

na vyzadani

*odstupniovani v krocich po 100 mm
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Meévict software Metrolog

Geometrické méfeni -
prizmatické méreni

Metrolog je uzivatelsky nenaro¢ny, pohodlny software s certifikovanymi
PTB algoritmy. Slouceni v§ech funkci na 1 plochu monitoru umoziiuje
nejvyssi efektivitu programu. Zvlasté komplikované métici ukony jsou
bezpecné provadény pies menu (nabidky). Tim si usetfite Cas a zabranite
nezédoucim chybam.

e grafickd analyza: Detailni grafické zobrazeni obrobku (3-rozmérné

i 2-rozmérné), dotykového systému a pojezdové drahy na obrazovce
jednom obraze najednou (méfici body, odchylky atd .)

e vykonny editor pro v§echny druhy méficich protokolt (graficky,
Metrolog  je idedlnim zpracovani formou tabulek nebo libovolné kombinace)
nastrojem jak pro ruéni
tak pro CNC pocitacové
fizené méfeni vSech druht
geometrickych tvart. Tento
prakticky software se
obsluhuje snadno a rychle a
celkové podstatné ulehcuje
slozité programovani.

e DMIS programy se mohou vytvofit, vydat (editovat), odeslat (exportovat)
a pfijimat (importovat)

e automatické méfeni prvkia (obrobkil)

e CAD/CAM: uzivatelska rozhrani (interfaces): VDA, UNISURF, SET,
IGES, CATIA, PARASOLID, UNIGRAPHICS

e offline programovani

e tolerance tvaru a polohy

e skenovaci modul na digitalizovani
Vasich soucastek tzv. ,,Reverse
Engineering® - automatické zpétné

konstruovani v digitalni podobé

e SPC statistika: zabudovany
statisticky modul k pfepocitani
dilezitych hodnot typickych pro dany
proces (CP,CPK ...)

e teplotni kompenzace obrobku

e rychla a vykonna pomocna funkce online - funkce napovédy

Meéteni na plochach
libovolného tvaru

Velky vybér méfeni : L, L,

ploch  libovolného  tvaru Dotykové skenovdni (snimdni)

ma k dispozici velké L . oy o

mnoZstvi uzivatelskych S aktivni dotykovou hlavou SP600 od ﬁrrpy Ren1§haw muze byt nasnimano a

rozhrani  (interfaces) - vyhodnoceno az 100 bodu za sekundu. Pfitom pojizdi pfistroj s dotykovym snimacem
IGES,VDAFS, SET, STEP, (kulickou nebo valeckem) plynule t.j. kontinualn€ po obrysu obrobku. Ziskame pfesnost
CATIA, UNIGRAPHICS, méfeni fadu pm. Néaklady na dotykovy skenovaci systém jsou pomérné nizké a zhruba
PARASOLID. ¢ini priplatek ve vysi 20.000,- Euro.

Bezdotykové skenovdni - Optické snimdni

S optickym laserovym skenerem od firmy
Metris se daji obrobky pohodIné a rychle
digitalizovat. Zvlasté velkou ptednosti
je vysoka hustota nasnimanych boda
zhruba kolem 20.000 bodt za sekundu.
Laserovy skener muze byt automaticky
vymeénén se zasobnikem mechanickych
dotykt ACRI1. Toto dovoluje paralelni
nasazeni dotykové a optické sensoriky.
Ptesnost laserového paprsku se pohybuje
v hodnotach zhruba 10 - 20 pm.

Scanning - skenovani

Skenovaci modul umoziuje
kontinualni, tj. plynulé
snimani neznamého
obrobku.

THOME _ PRAZISION()



Vyrobni program
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Portalové méfici pfistroje s
aerostatickymi lozisky

Sloupové ramenové méfici ptistroje
v provedeni s aerostatickymi nebo s
valeckovymi lozisky

Sloupové ramenové méfici pristroje
typu TWIN (se 2 rameny) v
provedeni s aerosta-tickymi nebo s
valeckovymi lozisky

! Dotykové

skenovaci
systémy -
dotykové hlavy

Y Zasobnik
mechanickych
dotykd

Presné granitové
(zulové) hranoly

Revize, udriba a kontrola Vaseho mériciho zarizeni

kontrola pomoci laseru a thlového etalonu

kontrola pomoci kalibrovaci desky

Jistota je jistota. Kontrola méticich pfistrojii se fidi podle normy VDI 2617. Pracujeme
se dvéma riznymi odbornymi kontrolnimi metodami. Tedy dvojita jistota, pro nas a
pro nase zakazniky. Kontrola pomoci kalibrovaci desky skyta tu pfednost, ze ziskame
stejnomérné rozdéleni méticich bodi v celé méfici plose. K ni bude vztazen dotykovy
systém. Tato metoda se je velmi vyhodna pro rychlou kontrolu pii servisu. Dodatecné
se provadi pfezkouseni laserovym interferometrem. Pouzivame vyhradné nejmoderné;jsi
méfici ptistroje s nejvyssi presnosti. Radi vam také nabidneme svoje sluzby pro kontrolu
méficich pfistroji od jinych vyrobci.

Dipl.-Ing. Manfred Thome
obchodni zastoupeni / generalni feditel

Firma Thome Prézision byla zalozena na jafe v roce 1993 nejprve jako inzenyrska
kancelat pro feseni problému souvisejicich s métici technikou. T€zisté ¢innosti spocivalo
ve vyvoji a konstrukci méticich zatizeni pro primysl. Od roku 1996 jsou inovacné a
dynamicky vyvijeny a vyrabény soutadnicové pristroje vlastni konstrukce.

Za svou uspesnou firemni kariéru se nemusime stydét. Od té doby jsme zavedli do
vyrobniho programu mnoho riznych pfistroji. VSechna nainstalovana zafizeni pracuji
spolehlivé a bez poruch. Na to jsme zvlasté hrdi. PIn¢ jsme dosahli svého cile: ,,ZvySeni
uzite¢nosti zakaznikim pomoci maximalni kvality, techniky a pfiznivé cenové nabidky*.
Filozofie naseho podniku ,,Kvalita a sluzba zdkaznikiim se dlouhodobé¢ vzdy vyplati“ se
osvédcila. Vysledkem je kazdoro¢né nékolikanasobné zvyseny narust obratu a spokojeni
zakaznici.

Proto také i Vy divétujte nasim zkusSenym technikim. Vyfesime odborné a inovacné Vas
technicky problém s méfenim a to za pfiznivou cenu. Za to ru¢im svym jménem.

Dipl.-Ing. Manfred Thome

THOME PRAZISION

Zeilharder Str.31
D-64409 Messel/Germany
Tel.: +49 (0) 6159/7093-0
Fax: +49 (0) 6159/7093-10
E-Mail: info@thome-praezision.de
Web site: www.thome-praezision.de



